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¢主要寸法図（単位：ｍｍ）

北川鉄工所
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¢定格荷重曲線図

低　　速

m／min

1.7　（ 2.0 ）

3.0 kw × 4 P　  30分定格
1.5 kw × 4 P　  インバーター制御

0.55

7.5／2.5 kw × 4／12 P　40% ED
11 kw × 4 P  40% ED  インバーター制御

旋回制限装置

電動チェンブロック方式

本体落下防止装置，巻過防止装置

但し、インバータ制御を除く。
※（ 　）内は、60Hz時の速度を示す。

過負荷防止装置，起伏制限装置
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